URUN VE URETIM YETKINLIKLERI KATALOGU
2026 BASKI - TR

CHENFAN ELECTRIC

—— TRANSFORMATOR NUVELERI / CRGO / GOES

Transformator nuveleri.
Ciziminize gore
uretilir.

CRGO dilme, step-lap kesim, 6n istifleme ve 100 t'ye kadar nive montaji — Cin'in Hebei eyaleti
Xiongxian'da tek bir kontrollt Uretim sireci.

| NUVE GEOMETRISI - ONAYLI| CTZIME GORE |
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CHENFAN ELECTRIC

(}m;lik girer.
Nuve cikar.

Diinya genelindeki Ureticiler igin transformator ntiveleri ve CRGO.
Stoktaki elektrik ¢eliginden 100 t'ye kadar tamamlanmig niivelere
uzanan Uretimimiz; malzeme hazirlgi, hassas kesim, montaj ve
ihracat ambalajlamasini kapsar.

SEK. 01 XIONGXIAN, HEBEI — URETIM TESISLERI

Xiongxian Chenfan Electric Power Technology Co., Ltd.

Cin'in Hebei eyaleti Baoding'de transformatér nuveleri Uretir ve tane
yonlendirilmis elektrik celigi tedarik eder: CRGO rulolar, dilinmis rulolar, hassas
kesilmis saclar, on istiflenmis paketler ve komple niive montajlari.

Biz KiMiz

SEK. 02 OFiS VE TEKNIK KOORDINASYON

DENEYIM

YILLIK SATISLAR

Boyuna dilme, otomatik boy kesme, step-lap tiretim ve &n istifleme stirecleri; KAPSAM
tek parga tamamlanmis nlivelerde 100 t'ye kadar kapasiteye sahip montaj
operasyonunu besler.

KALITE
Her siparig, onayli bir ¢izim ve tanimlanmis bir malzeme sartnamesiyle baslar.
Her ikisi de kesinlesmeden Uretime baglanmaz. DILLER
—— TRANSFORMATOR URETICIiSI IGIN ANLAMI
01 02 03
Araci yok Malzeme hazir Standart kayitlar

Bir araciyla degil; bigak boslugunu ve  Duzenli olarak stokta tutulan ~3 000 t MTC, boyutsal kontrol kayitlari ve

15 yillik sektdr deneyimi
~30 milyon USD

Nuveler - CRGO tedariki ve igsleme -
SKD /CKD

ISO 9001:2015

ingilizce - Gince

04
Cizimler gizli kalir

Musteri gizimleri ve proje verileri

step-lap kademesini ayarlayan CRGO, proje ilerlediginde teslim Uretim fotograflari siparisle birlikte higbir zaman kamuya acik

kisilerle gériigiirsiiniiz. sUresini kisa tutar. hazirlanir. pazarlamada kullaniimaz.
BELGE WEB BASKI SAYFA

g CHENFAN ELECTRIC TRANSFORMATOR NUVELERI VE CRGO ISLEME CHENFANELECTRIC.COM 2026 - TR 02/32
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CHENFAN ELECTRIC ICINDEKILER
— 2026 BASKI
]
I . d k . I
Biz kimiz 02 Rakamlarla kapasitemiz 04
@ﬂ Sirket ve Uretim
Uretim akis! 06 Tesis ve ekipman 07
Tedarik bolgeleri ve referanslar 08
@2 Malzeme ve hassasiyet
CRGO malzemesi 10 Dilme, kesim ve 6n istifleme 11
Capak, step-lap birlesimleri ve istifleme faktori 12
@@ Niveler ve tedarik bicimleri
Nuve cesitleri ve yapilari 14 Yagh transformatdr nveleri 15
Kuru tip transformator niiveleri 16 100 t'ye kadar buyuk guc niveleri 17
Cizim incelemesi — 8 6lcl 18 Dilinmis rulolar ve kesilmis saclar 19
Tamamlanma asamasi ve SKD / CKD 20 Teknik 6zellikler 6zeti 21
@ 4 Proje referanslari
330 kV EHV transformator nivesi 23 Proje listesi — 13 referans 24
@5 Uygulama ve tedarik¢i onayi
Kalite kontrol 26 Ambalajlama ve teslimat 27
Tedarikci onayi 28 Siparis 6ncesi — SSS 29
Teklif talebi kontrol listesi 30 31

04 21

Kapasite verileri ve Uretim Malzeme, isleme, niive ve
sinirlari tedarik 6zellikleri

28

iletisim

30

Referanslar, ISO 9001 ve onay Eksiksiz teklif i¢in on iki bilgi

dosyasi

BELGE

&R CHENFAN ELECTRIC

TRANSFORMATOR NUVELERI VE CRGO ISLEME

SAYFA

WEB BASKI
CHENFANELECTRIC.COM 2026 - TR 03/32
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—— URETIM YETKINLIGI

Uretim gliciimiiz,
kesin rakamlaria.

RAKAMLARLA KAPASITEMIizZ

Malzeme hazirlidi, hassas isleme ve agir nlive montaji: bir transformatér dreticisinin ntive tedarikgisini

degerlendirirken baktidi veriler.

100

TEK NUVE URETIM KAPASITESI

Agir ntvelerin istiflenmesi, sikilmasi ve hidrolik
devirme tezgahinda kontrollii gevrilmesi.

mm

MAKS. BOY KESME GENISLIiGi

Otomatik CRGO sac isleme. Dilinmis rulo
geniglikleri satin alma sartnamesine gére belirlenir.

gin

STANDART URUN TESLIM SURESI*

Stok malzeme ve tesis ici isleme, ¢izimden
sevkiyata kadar gecen sureyi kisaltir.

—— URETIM SINIRLARI

~3000

DUZENLI CRGO STOKU

Farkli kalite ve kalinliklarda stok: onayli gizim,
celik Ureticisinin programini beklemez.

<0,02.

CAPAK YUKSEKLIGI

Kesim kenarlari Gretim sirasinda mutabik kalinan
yontemle kontrol edilir.

yil

SEKTOR DENEYIMI

Yurt ici ve yurt digindaki Ureticiler icin
transformatér nlivesi Uretimi ve CRGO isleme.

1500 .

ISLEME KAPASITESI
Dilme, boy kesme, 6n istifleme ve nlive montaji
Uretim hacmi.

-97.

ISTIFLEME FAKTORU

Montajli istif Gizerinde 6lgullr ve siparis bazinda
kaydedilir.

~USD

milyon

YILLIK SATISLAR

Rekabetci fiyatlandirmanin arkasinda endustriyel
Olcekli Gretim.

NUVE AGIRLIGI

MALZEME

KALINLIK

BIRLESIM

YAPILAR

TEDARIK BIGIMLERI

TAMAMLANAN REFERANSLAR

* STANDART URUNLER IGINDIR. MALZEME KALITESINE, MIKTARA, GiZiM ONAYINA VE URETIM PROGRAMINA BAGLIDIR.

Tek nlivede 100 t'ye kadar

CRGO / GOES — konvansiyonel, Hi-B, lazer gizgili

Cok kademeli bindirme

Standart 0,18 / 0,20 mm - proje sartnamesine gore 0,23 / 0,27 / 0,30 mm

3 fazli 3 bacakl - 3 fazl 5 bacakl - tek fazl - 6zel geometri
Dilinmis rulo - kesilmis saclar - 6n istiflenmis paketler - istiflenmis / montajli niive - SKD / CKD

330 kV EHV sinifi - 125 MVA bes bacakli - demiryolu cer - reaktor niiveleri

BELGE

& CHENFAN ELECTRIC

TRANSFORMATOR NUVELERI VE CRGO ISLEME

WEB
CHENFANELECTRIC.COM

BASKI SAYFA
2026 - TR 04 /32
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H BOLUM 01 SIRKET VE URETIM

Entegre operasyon: malzeme kontroll, hassas igsleme, montaj kayitlari ve ihracat uygulamasi; Hebei,
Xiongxian'da tek ¢ati altinda.

SAYFA 06 SAYFA 07 SAYFA 08 SAYFA 04
Uretim akisi — alti kontrollii asama Tesis ve isleme ekipmani Tedarik bolgeleri, referanslar ve Rakamlarla kapasitemiz
CRGO kaynaklari
BELGE WEB BASKI SAYFA
& CHENFAN ELECTRIC TRANSFORMATOR NUVELERI VE CRGO ISLEME CHENFANELECTRIC.COM 2026 - TR 05/32
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01 — SIRKET VE URETIM URETIM AKISI
—— 01.1 URETIM AKISI
Tek operasyon.
| B |
Alti kontrollu asama.
Malzeme hazirlidi, hassas dilme, step-lap kesim, 6n istifleme, montaj ve kontrol kendi tesisimizde tek bir
akis halinde yartular. Her asama, bir sonraki baglamadan dnce kontrol noktasiyla tamamlanir.
e\ e e M e >
W ) ) Y ) L
Malzeme Hassas dilme Step-lap kesim On istifleme Niive montaiji Kontrol ve
kontrol ambalajlama

KALITE - KALINLIK

RULO KiMLIGi - MTC

Malzeme, kullanima
alinmadan énce satin
alma sartnamesine gore
kontrol edilir.

SERIT GENISLIGI
KENAR KALITESI
Rulo, kesim planinda

belirtilen genisliklerde
seritlere dilinir.

UZUNLUK - AGI
DELIK KONUMU
Gonye kesimleri, delikler

ve cgentiklerle otomatik
boy kesme.

SEK. 03 ASAMA 03 — SIRAYLA KESILMIS VE iSTIFLENMIS STEP-LAP SACLAR

Dogrudan fabrika sorumlulugu

PAKET SAYIMI
SIRA - ISARETLEME
Saclar, onayli birlesim

sirasina goére sayilir ve
gruplandirilir.

STEP-LAP KADEMESI

PENCERE - SIKMA

istif olusturulur, hizalanir
ve sikilir — niive bagina
100 t'ye kadar.

GEOMETRI - ISTIF
FAKTORU

KAYITLAR - SABITLEME

Niive ve teslimat
kayitlari dogrulanir;
tasima korumasi
uygulanir.

SEK. 04 ASAMA 04-05 — MONTAJ SEHPASINDA iSTIFLENMIS BACAK

Cizim ile Uretim hatti arasinda ticari araci yoktur. Malzeme hazirlig, belgeler ve tedarik bigimi, siparis tretime alinmadan 6nce kararlastirilir.

&R CHENFAN ELECTRIC

BELGE

TRANSFORMATOR NUVELERI VE CRGO ISLEME

WEB
CHENFANELECTRIC.COM
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01 — SIRKET VE URETIM TESIS VE EKIPMAN

—— 01.2 TESIS VE EKIPMAN

Cizime uygun
ekipman.

Rulo islemeden agir niive montajina: otomatik hatlar sac kesim planini uygular; 6zel tagima ekipmanlari
ise tek nuvede 100 t'ye kadar destek saglar.

il!ﬂ tlll "I‘!H“H / il i I
mlllll%“’ lm! g
T I

SEK. 05 OTOMATIK BOY KESME HATTI — KORUMALI URETIM ALANI

EKIPMAN ISLEV KAPASITE / KONTROL NOKTASI

Boyuna dilme hatti Ana rulolar, misterinin belirledigi serit genisliklerine dilinir GENISLIK VE KESIM KENARI KONTROLU
Otomatik boy kesme hatlari Step-lap sirasina goére uzunluklar, génye kesimleri, delikler ve 890 mm'YE KADAR - CAPAK <0,02 mm
(SDRI) centikler

On istifleme istasyonlari Saclar hizalanir, sayilir, gruplandirilir ve tanimlanir ONAYLI BIRLESIM SIRASINDA PAKETLER
Niive montaji ve sikma Onayl geometriye gore istif olusturma, hizalama ve sikma 100 t'A KADAR - iSTIF FAKTORU >97 %
Hidrolik devirme tezgahi Montaj sirasinda biiytik niivelerin kontrollii gevrilmesi AGIR NUVE TASIMA

Otomatik ambalajlama hatti Dilinmis rulolarin bagimsiz, tam otomatik ambalajlanmasi TASIMA VE DEPOLAMA iGiN KORUMA

890 mm 0,18-0,30  <0,02mm  >97 % ~1500t/ay 100t

BELGE WEB BASKI SAYFA
g CHENFAN ELECTRIC TRANSFORMATOR NUVELERI VE CRGO ISLEME CHENFANELECTRIC.COM 2026 - TR 07/32
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B 01 — SIRKET VE URETIM

Cin'de uretilir.
Farkli bolgelere tedarik edilir.

Tek Uretim merkezi, bélgesel tedarik agi ve ¢izime dayall tek yaklagim: Hebei, Xiongxian'dan alti

bolgedeki transformatoér fabrikalarina.

01 - Uretim merkezi

Cin

Uretim merkezi, yurt ici
tedarik ve teknik
koordinasyon.

NUVELER - CRGO iSLEME -

SACLAR - BUYUK GUC
NUVELERI

02
Giineydogu Asya

Transformator
Ureticilerinin Uretim ve
proje ihtiyaclarini
destekleyen tedarik.

NUVELER - CRGO - KESILMIS
SACLAR

—— MUSTERI REFERANSLARI

BTW XD

CEE

03
Afrika
Dagitim ve gli¢

transformat6rd Gretimi
icin tedarik.

NUVELER - ISLENMi$ CRGO -

IHRACAT AMBALAJI

Tedarik deneyimimiz, bilyik kamu kuruluslarini ve uluslararasi gii¢ ekipmani

sirketlerini kapsar.

BTW — Baoding Tianwei - XD — Xi’an XD - CEE — China Electrical Equipment

Group Co., Ltd.

ISARETLER MUSTERI ADRESLERINI DEGIL, BOLGELERI GOSTERIR.

04

Orta Dogu

Transformator Ureticileri
ve enerji sektord igin
proje odakl tedarik.

TEDARIK BOLGELERI

1201 XIONGXIAN

05 06

Avrupa Giliney Amerika

Transformator Gretimi ve

elektrik celigi icin ihracat
tedariki.

Transformator Gretimi
icin teknik ve kalite
odakli tedarik.

GUC NUVELERI - BUYUK
NUVE PROJELERI

HASSAS NUVELER - CRGO /
GOES - BELGELER

NUVELER - CRGO - SACLAR

—— CRGO MALZEME KAYNAKLARI

Baosteel Shougang

Baotou Weifeng

Hongwang
Nippon Steel POSCO

thyssenkrupp

CRGO bu ureticilerden temin edilir; gerekli kaliteye, kalinliga ve
transformatér tasarimina gére segilir.

& CHENFAN ELECTRIC

BELGE

TRANSFORMATOR NUVELERI VE CRGO ISLEME
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H BOLUM 02 MALZEME VE HASSASIYET

Ll

e

LT
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Stokta tutulan tane yonlendirilmis elektrik celigi; capak ve istifleme faktorli kontrol altinda tutularak otomatik
dilme ve boy kesme hatlarinda iglenir.

SAYFA 10 SAYFA 11 SAYFA 12 SAYFA 19
CRGO malzemesi — kaliteler, Dilme, step-lap kesim ve én istifleme  Capak, step-lap birlesimleri ve Dilinmis rulolar ve kesilmig saclar
kalinliklar, kaynaklar istifleme faktorl

BELGE WEB BASKI SAYFA
g CHENFAN ELECTRIC TRANSFORMATOR NUVELERI VE CRGO ISLEME CHENFANELECTRIC.COM 2026 - TR 09/32
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02 — MALZEME VE HASSASIYET CRGO MALZEMESI

—— 02.1 CRGO MALZEMESI

Once sartname.
Sonra celik.

Kalite secimi transformatér tasarimini izler: bosta kayip hedefi, aki yogunlugu ve mutabik kalinan proje
sartnamesi. Bunun tersi degil.

3000

DUZENLI CRGO STOKU

Stok, yaygin kalite ve kalinliklar kapsar; bdylece onayli ¢izim,
celik dreticisinin haddeleme programini beklemez. EndUstriyel
Olcekli stok ve tesis ici isleme, rekabetgi fiyati kontrolli malzeme
kalitesiyle birlestirir. Stok disi kaliteler proje sartnamesine gére
temin edilir.

SEK. 06 MALZEME DEPOSUNDA CRGO ANA RULOLAR

L= Tane yonlendiriimis elektrik ¢eligi (CRGO / GOES)

KALITELER Konvansiyonel GOES - yliksek gegirgenlikli Hi-B - lazer ¢izgili (manyetik bdlge inceltiimis)

STANDART KALINLIK 0,18 mm - 0,20 mm

PROJE SEGENEKLERI 0,23 - 0,27 - 0,30 mm — proje sartnamesine ve malzeme bulunabilirlijine gére

JIEDAN Uretiminizin gerektirdigi genisliklerde orijinal rulolar veya boyuna dilinmis seritler

ISEREAMA Celik Ureticisinin uyguladigi yalitim kaplamasi; her islemde korunmasi igin kontrolli tagima

JEANIMUAMA Kalite - kalinlik - rulo kimligi - Gretim partisiyle birlikte tutulan celik Ureticisi test sertifikasi (MTC)

REFERANS STANDARTLAR GB/T 2521.1 - IEC 60404-8-7 — kalite, proje sartnamesine gore onaylanir

Kalite neden 6nemlidir? Kalinlik neden 6nemlidir? MTC ve tamamlanmis niive

performansi

Hi-B ve lazer ¢izgili kaliteler, ayni aki Daha ince saclar girdap akimi kaybini azaltr, Celik reticisinin sertifikasi malzeme kabullini

yogunlugunda 6zgul niive kaybini azaltarak ancak belirli bir pencere igin istifleme faktérind destekler. Niive geometrisi, birlesimler ve montaj da

verimlilik sinifi hedefleri dogrultusunda bosta kaybi dusurdr. Bu denge, Uretimde degil tasarim tamamlanmis manyetik devreyi sekillendirir; niive

disurdr. incelemesinde belirlenir. testi i¢in ayrica mutabik kalinmig kosullar gerekir.
BELGE WEB BASKI SAYFA

g CHENFAN ELECTRIC TRANSFORMATOR NUVELERI VE CRGO ISLEME CHENFANELECTRIC.COM 2026 - TR 10/32
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B 02 — MALZEME VE HASSASIYET ISLEME

—— 02.2 DILME, KESIM VE ON ISTIFLEME

Hassasliyet icin tasarlandi.
Yuksek hacim icin donatild..

Serit genisliginden sac dizilim sirasina kadar her islem, onayli gizime gére yuritulir ve malzeme bir
sonraki asamaya gecmeden kontrol edilir.

890

MAKSIMUM OTOMATIK BOY KESME GENISLIiGi

01 Hassas dilme

Ana rulo, belirtilen serit genisliklerine dilinir. Kenar kalitesini korumak icin bicak
boslugu ve gerginlik ayarlanir. Dilme ve boy kesme ayri islemlerdir.

KONTROL — SERIT GENISLiGI VE KESIM KENARI

O
O S

i
A VR

02 Step-lap kesim

Boy kesme hatti; sac planinda tanimlanan siraya gére uzunluklari, génye
kesimlerini, ¢entikleri ve delikleri cok kademeli bindirmeli birlesimlerle Uretir.

KONTROL — UZUNLUK, AGI, DELIK KONUMU, CAPAK

o Qn istifleme

Saclar hizalanir, sayilir ve gruplandirilir; bdylece onayl birlesim sirasi,
ellegleme ve nakliye boyunca taninabilir durumda kalir.

KONTROL — PAKET SAYIMI, YON, TANIMLAMA

SEK. 07 DILME HATTI — URETIMDEKI SERIT RULOLAR

—— SUREC KONTROL NOKTALARI

Serit genisligi Capak yiiksekligi Uzunluk / aci Delik konumu Sac sayisl
+ CiZIME GORE TOLERANS <0,02mm HER PARTIDE KONTROL CizIME GORE iSTIFLEME ONCESI
DOGRULANIR
BELGE WEB BASKI SAYFA
g CHENFAN ELECTRIC TRANSFORMATOR NUVELERI VE CRGO ISLEME CHENFANELECTRIC.COM 2026 - TR 11/32
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02 — MALZEME VE HASSASIYET HASSASIYET

—— 02.3 GAPAK, STEP-LAP BIRLESIMLERI VE ISTIFLEME FAKTORU

Transformator performansini
koruyan hassasiyet.

Tasarimda 6ngorilen etkin nive kesitini korur;
< Kaplamayi korur, saclar arasi akim yollarini > bdylece aki yogunlugu tasarimcinin belirledigi
, mm  ve yerel sicak noktalari sinirlar. % diizeyde kalir.

CAPAK YUKSEKLIiGI — KESIM KENARLARI iSTIFLEME FAKTORU — MONTAJLI iSTIF

BACAK SACLARI I—I KADEME KAYMASI BOYUNDURUK

I AKI | | |

| _____ || —— | 1GRUP =5
- KADEME

| =t === |

I e |

I | | |

I | | |

[ | | | | TEKRAR

I | | |

I | | |

BIRLESIM KESITi - SEMATIK, OLGEKSIZ BIRLESIM BOSLUGU

L

SEK. 08 KESILMIS SACLAR — KENAR DURUMU VE KADEME GEOMETRISI

Diisiik capak Kararl istifleme faktori Hassas step-lap birlesimleri  Tekrarlanabilir kontrol
Kaplama hasarini ve saclar arasi Etkin kesiti nliveden nliveye sabit tutar. Ek nlve kaybi, uyartim akimi ve Sabit asamalardaki kontroller, partiler
iletken képrdleri sinirlar, dolasim akimi gurdltinin baglica kaynaklarindan olan arasi degisimi tasarimda 6ngordiilen
yollarini azaltir. birlesimdeki aki gegisini kontrol eder. tolerans iginde tutar.

Ticari etkisi

Bosta kayip garanti edilen bir degerdir; cogu ihale degerlendirmesinde transformatériin hizmet dmru boyunca parasal degere donusturdllr.
Bu garantinin saglanip saglanmamasini niive geometrisi ve birlesim kalitesi belirler.

BELGE WEB BASKI SAYFA
g CHENFAN ELECTRIC TRANSFORMATOR NUVELERI VE CRGO ISLEME CHENFANELECTRIC.COM 2026 - TR 12/32
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M BOLUM 03 NUVELER VE TEDARIK BIGIMLERI

—— BOLUM 03

Nuveler ve ted

Dagitim ve gug¢ transformatorleri i¢in yagh ve kuru tip nlveler, 100 t'ye kadar agir niveler ve hattinizin ihtiyac
duydugu tamamlanma asamasinda malzeme tedariki.

SAYFA 14 SAYFA 17 SAYFA 18 SAYFA 21
Nive cesitleri ve yapilari 100 t'ye kadar biyuk gt nuveleri Cizim incelemesi — sekiz 6lgu Teknik 6zellikler dzeti

BELGE WEB BASKI SAYFA
g CHENFAN ELECTRIC TRANSFORMATOR NUVELERI VE CRGO ISLEME CHENFANELECTRIC.COM 2026 - TR 13/32
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03 — NUVELER VE TEDARIK BIGIMLERI NUVE GESITLERI

—— 03.1 NUVE GESITLERI VE YAPILARI

Tek nuve.
Iki siniflandirma bigimi.

Dagitim ve glc, uygulamayi tanimlar. Yagh ve kuru tip ise transformatér tasarimini tanimlar. Bunlar ayri
Urdn trleri degil, ayni niivenin birbiriyle kesisen siniflandirmalaridir.

TASARIM TASARIM
Yagh tip Kuru tip
UYGULAMA 4 TASARIM - Sarg, tank ve sikma tasarimiyla uyumlu. — Sayfa 15 Dékme regineli veya VPI sargi ve sikma yapisiyla uyumlu. —
Sayfa 16
UYGULAMA Mdsteri gizimlerine gore seri Uretimde (¢ ve bes Sonraki sargl montajl icin pencere geometrisi ve ek yeri
= bacakli ntveler. kademe kaymasi korunur.
Dagitim y
Elektrik dagitim sebekeleri 3 FAZLI, 3 BACAKLI | | 3 FAZLI, 5 BACAKLI | | TEK FAZLI 3 BACAKLI | | 5BACAKLI | DOKME REGINE = VPI
ve sanayi igin dagitim
transformatérleri. PARTILER HALINDE TEDARIK
UL Proje bazinda planlanan, istiflenmis veya montajli agir Sikistirma yapisi takilmig komple kuru tip niveler.
" nuveler.
Gic
Montaj ve tagima araytizleri 100 tYEKADAR | | 330KV SINIFI | 125 MVA, 5 BACAKLI MONTAJLI NUVE | | SIKISTIRMA YAPISI TAKILI
tanimlanmig blyik niive
projeleri. — Sayfa 17 iSTIFLENMIS / SKD / CKD GiZiME GORE

—— NUVE YAPILARI VE OZEL NUVELER

JUot) L [H]

3 fazli, 3 bacakl 3 fazli, 5 bacakh Tek fazh Ozel geometri Lamine reaktor Sarilmis niiveler
istifli yapi, gok kademeli  Biyiik giler igin Projeye 6zel pencere Miisteri gizimine gore niiveleri Cin'de bir elektrik
bindirmeli egik ek yerleri azaltilmis boyunduruk dizeni Uretilir Meksika ve Brezilya igin sebekesi projesi igin
yUksekligi Tl parti Gretimi
DIGER REFERANSLAR: DEMIRYOLU CER TRANSFORMATORU NUVELERi — PROJE LISTESINE BAKIN, SAYFA 24.
BELGE WEB BASKI SAYFA
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03 — NUVELER VE TEDARIK BIGIMLERI YAGLI TiP NOVELER

—— 03.2 YAGLI TRANSFORMATOR NUVELERI

Yagl tip
transformator nuveleri.

Dagitim ve glc transformatérleri icin sargi, kazan ve sikistirma tasarimiyla uyumlu niive montajlarn —
onayli sartnameye gore Uretilir, boyutsal kontrol kaydiyla sevke serbest birakilir.

.y

SEK. 09 SIKISTIRILMIS NUVE MONTAJI — BACAK VE BOYUNDURUK DETAYI SEK. 10 MONTAJ PLATFORMUNDA TAMAMLANMIS NUVE

Yapilar Uretim kontrolii Esnek tedarik

Ug fazli lic ve bes bacakl, tek fazli pencere Laminasyon sirasl, step-lap kademe kaymasi, istiflenip sikistirilmis niiveler, én istiflenmis

diizenleri; gizime gére 6zel geometri. pencere Olctleri ve sikistirma aray(zleri onayli paketler veya tasima ya da yerli katki
revizyona uygun tutulur. gerekliliklerine gére SKD / CKD setler.

—— TIPIK OZELLIKLER

UYGULAMALAR BIRLESIM MALZEME AZAMI AGIRLIK
Dagitim ve giic Cok kademeli bindirme CRGO - Hi-B - lazer Tek niivede 100 t
cizgili
BELGE WEB BASKI SAYFA
g CHENFAN ELECTRIC TRANSFORMATOR NUVELERI VE CRGO ISLEME CHENFANELECTRIC.COM 2026 - TR 15/32
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03 — NUVELER VE TEDARIK BIGIMLERI KURU TiP NUVELER

—— 03.3 KURU TiP TRANSFORMATOR NUVELERI

Kuru tip
transformator nuveleri.

Pencere geometrisi, ek yeri tutarliigi ve dis élgtiler, ddkme regine ve VPI uygulamalari i¢in kuru tip sargi
ve sikistirma duzeniyle uyumlu hale getirilir.
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SEK. 11 SIKISTIRMA YAPILI KURU TiP NUVE — MONTAJ ARAYUZU
Geometri Ek yeri tutarlihgi Teslim durumu
Belirtilen pencere ve dis dlgiler, istifleme ve Kesim ve laminasyon sirasi, her bacakta ayni ek Sikistirma yapisi takilmis montajl, istiflenmis
sikistirma boyunca korunur. yeri kaymasini saglayacak sekilde kontrol edilir. veya kit halinde — Uretim éncesinde teyit edilir.

Referans: XD’ye tedarik edilen kuru tip nive.

—— TIiPIK OZELLIKLER

UYGULAMALAR YAPILAR KALINLIK ARAYUZLER
Dokme regine ve VPI 3 bacakh - 5 bacakh 0,18 /0,20 mm Onayl gizime gore
BELGE WEB BASKI SAYFA
g CHENFAN ELECTRIC TRANSFORMATOR NUVELERI VE CRGO ISLEME CHENFANELECTRIC.COM 2026 - TR 16/32

(I _


https://chenfanelectric.com/

B 03 — NUVELER VE TEDARIK BIGIMLERI

—— 03.4 BUYUK GUG NUVELERI

100 t'ye kadar.
Proje bazinda yonetilir.

Buyuk gug transformatéri nliveleri igin gizime dayall Uretim. Geometri, montaj kararlligi, kaldirma, gegici
destek, ambalaj ve tasima, Uretim baslamadan tek bir proje olarak incelenir.

SEK. 12  SIKISTIRMA GERGEVEL| BUYUK BES BACAKLI TRANSFORMATOR NUVES| — ATOLYEDE MONTAJ

01

Montaj kararlihgi

Nuivenin kendi agirligi altinda
bacak hizasini ve pencere
geometrisini korumak igin
destekler ve montaj sirasi
planlanir.

02

Kontrollii dondiirme

Agir niveleri istiflemek,
sikistirmak ve déndirmek igin
hidrolik devirme masasi.

03

Planh kaldirma

Kaldirma noktalari, gegici
destekler ve hareket
guizergahi, yer degistirmeden
once kararlagtirilir.

04

Tasima sabitlemesi

Ambalaj, sabitleme ve teslim
sUreci, tamamlanmig yapi ve
glizergaha gére planlanir.

—

BUYUK GUG NUVELERI

05

Sargi montaj erisimi

Sargi montaj erisimi ve
gerekiyorsa Ust boyundurugun
acilmasi Uretim 6ncesinde
kararlagtirilir.

——— PROJE BAZINDA TASIMA

TEK NUVE AGIRLIGI

100 t'ye kadar

GERILIM SINIFI REFERANSI

330 kV EHV

125 MVA

BES BACAKLI REFERANS

TEDARIK

istiflenmis - SKD - CKD

& CHENFAN ELECTRIC

BELGE

TRANSFORMATOR NUVELERI VE CRGO ISLEME

WEB
CHENFANELECTRIC.COM

BASKI
2026 - TR 17/32

SAYFA


https://chenfanelectric.com/

03 — NUVELER VE TEDARIK BIGIMLERI CiZIM INCELEMESI

—— 03.5 GiZIM INCELEMESiI — OZEL GEOMETRI

Nuveyi tanimlayin
kesime baslamadan.

Cizim, transformatér tasarimcisi ve nlive fabrikasi igin ayni fiziksel Urlini tanimlamalidir. Kesim plani
yayimlanmadan dnce sekiz boyutsal konu netlestirilir.

UC FAZLI UG BACAKLI NUVE - ON GORUNUS - TEMSILI

(03)

A-A KESITI

BACAK - KADEMELI

(02)
N
\ / NUVE Gizimi
cizim NO REV.
ONAY TARIH

Pencere yiiksekligi Pencere genisligi Bacak eksen mesafesi Bacak genisligi

Kullanilabilir agiklik; sargt, yalitim Net aciklik — eksenler arasi Bacaklarin merkezden merkeze Tam kademeli kesit veya
ve sikistirma yapisina gére kontrol mesafe ile karistirimamalidir. uzakhgl. kontrolli laminasyon plani.
edilir.

Boyunduruk genisligi @ istif kalinhigi Kademe geometrisi Cizim revizyonu
Kademeli kesit, bacak ve ek yeri Durumu belirtin: net gelik kalinhg, Paket genislikleri, laminasyon Uretim igin onaylanan
tasarimiyla uyumlu tanimlanir. fiziksel kalinlik veya sikistiriimis adetleri, yonu ve ek yeri sirasl. kombinasyonu belirler.

kalinlik.

IM 1 A AD ADIM 4

Cizim incelemesi Uretim tanimi Agirlik teyidi Uretim planlamasi

BELGE WEB BASKI SAYFA
g CHENFAN ELECTRIC TRANSFORMATOR NUVELERI VE CRGO ISLEME CHENFANELECTRIC.COM 2026 - TR 18/32
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03 — NUVELER VE TEDARIK BIGIMLERI

—— 03.6 DILINMIS RULOLAR VE KESILMiS SACLAR

Dilinmis rulolar.

MALZEME TEDARIK BiGIMLERI

Kesilmis laminasyonlar.

Kesim veya istiflemeyi kendi tesisinizde yapiyorsaniz malzemeyi bir dnceki asamada alin. Tedarik bigimi
bizim hattimiza degil, mevcut hattiniza uyacak sekilde segilir.

SEK. 13 CRGO RULOLARI — MALZEME DEPOSUNDA KORUMA ALTINDA

Dilinmis CRGO rulolar

Kaliteyi, kalinligi ve serit genisliklerini belirtin. Secilen CRGO'’yu diler,
bagimsiz tam otomatik ambalaj ekipmaninda korumali rulolar hazirlariz.

GENISLIK Geniglik planiniza ve toleransiniza gére
KALINLIK 0,18 - 0,30 mm

TANIMLAMA Rulo etiketi + MTC

AMBALAJ

Otomatik hat, korumali rulolar

—— KENAR VE KAPLAMA KORUMASI

Dilinmis kenarlar ve laminasyon kaplamasi, tagima sirasinda korunmasi
gereken iki kritik unsurdur. Ellecleme yontemi, ara katmanlar ve
sabitleme; tedarik bicimine ve giizergaha gore belirlenir.

—— SIPARIS ICIN GEREKLI BILGILER

s RE I TR
il Hu%‘ﬂ

SEK. 14 KESILMiS LAMINASYONLAR — EGIK UCLAR, SIRALI iSTIiF
Kesilmis laminasyonlar

Bacak ve boyunduruk sekilleri, tasariminizin kademeli kesitine ve ek yeri
sirasina uygundur; belirtilen yerlerde delik ve ¢entikler agilir. Montajiniz
icin gruplandiriimis veya 6n istiflenmis olarak verilir.

KESIM GENISLIGi 890 mm’ye kadar

BIRLESIM Cok kademeli bindirme, onayli sira
CAPAK < 0,02 mm
AMBALAJ

Sayilmig, isaretli, sirali setler

Hasarli kaplama, laminasyonlar arasinda kisa devrelere yol acar;
egilmis kenar etkin kesiti degistirir. Her ikisi de sonradan giderilemeyen
bosta kayip artisi olarak ortaya cikar.

01 02 03
Kalite, kalinlik ve Serit genislikleri + Rulo i¢ capi / agirhk
kaplama tolerans sinirt

04 05 06

Laminasyon ¢izimi ve Miktar ve teslim plani Ambalaj ve ellecleme
plani

BELGE

g CHENFAN ELECTRIC TRANSFORMATOR NUVELERI VE CRGO ISLEME

BASKI
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B 03 — NUVELER VE TEDARIK BIGIMLERI

——— 03.7 TAMAMLANMA ASAMASI VE SKD / CKD

TEDARIK BiGIMLERI

LE W EERINEEREINER ]

secin.

CRGO rulodan sikistiriimis ntiveye: teslim noktasi ve buna bagli is ve sorumluluk paylasimi her sipariste

belirlenir.

® b0t

° °
01 02 03 04
CRGO rulo Dilinmis rulolar  Kesilmis

laminasyonlar

MALZEME TEDARIKI

/" 0 \l AV
Y ——

On istiflenmis
paketler

LAMINASYON TEDARIKi

I —
L
] ]
05 06

istiflenmis niive Montajli niive

NUVE TEDARIKi

TEDARIK BICiMi TESISINiIZDE YAPILACAK iS SEMCLECRE TiPIK KULLANIM
istiflenmis / montaijl Sargi yerlestirme ve son montaj EN YUKSEK Diistik yerel isgilik intiyac; siparige gore sikistirma
niive yapisi takilir
On istiflenmis paketler Sayilmis ve isaretli paketlerden niive AL Kendi istifleme hatti olan tesisler
istifleme
SKD — kismen Kismen tamamlanmis setlerin son montaji ~ AZALTILMIS Bliylik veya gabari digi nliveler; tagima sinirlari
demonte
CKD — tamamen Tanimlanmis laminasyon kitlerinden tam EN DUSUK Yerli katki gereklilikleri

demonte istifleme

—— SIPARIS BAZINDA TANIMLANIR

is paylasimi, paket tanimlari, sikistirma bilesenleri, montaj semasi ve ambalaj
durumu, Uretim baglamadan siparise yazilir.

—— KITLER TALIMATLARLA GONDERILIR

Yerli katki kurallari veya tasima sinirlari yerinde istiflemeyi gerektiriyorsa
laminasyon tanimlari ve istifleme talimatlari kitle birlikte verilir.

BELGE

g CHENFAN ELECTRIC TRANSFORMATOR NUVELERI VE CRGO ISLEME
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03 — NUVELER VE TEDARIK BIGIMLERI

——— 03.8 TEKLIF TALEBI ON INCELEME SAYFASI

TEKNIK OZELLIKLER OZETI

Teknik ozellikler ozeti.

Degerler tretim kabiliyetini tanimlar; bir Griin veri sayfasi degildir. Baglayici de@erler, onayli ¢iziminizde ve siparisinizde teyit

edilenlerdir.

MALZEME

TIP

Tane yonlendirilmis elektrik celigi (CRGO / GOES)

KALITELER
Konvansiyonel - Hi-B - lazer cizgili

STANDART KALINLIK

0,18/0,20 mm

PROJEYE GORE KALINLIK

0,23 /0,27 /0,30 mm

TEDARIK
Ana rulolar - dilinmis rulolar - laminasyonlar

REFERANS STANDARTLAR

GB/T 2521.1 - IEC 60404-8-7

IZLENEBILIRLIK

Kalite - kalinlik - rulo kimligi - MTC

NUVE

UYGULAMALAR
Dagitim - gii¢ - yagh tip - kuru tip

YAPILAR
3 fazh 3 bacakl - 5 bacakl - tek fazli - 6zel

BIRLESIM
Cok kademeli bindirme

AZAMI TEK NUVE AGIRLIGI

100 t

TAMAMLANAN REFERANSLAR

330 kV EHV - 125 MVA bes bacakli

OZEL NUVELER
Reaktor - sariimis - demiryolu cer

GEOMETRI ESASI

Miisteri onayli ¢izim (PDF / DWG / DXF)

01 02 03

Nive ¢izimi PDF /DWG/  Kalite ve kalinlik veya

DXF kayip hedefi

* STANDART URUNLER VE STOKTAKI KALITELER ICIN. MALZEME KALITESINE, MIKTARA, CIZIM

Tedarik bigimi

iSLEME

MAKS. BOY KESME GENISLIGI

890 mm

DILME
Boyuna, miisterinin genislik planina gore

KESIM

Otomatik boy kesme (SDRI) - cok kademeli bindirme

CAPAK YUKSEKLIGI
< 0,02 mm

ISTIFLEME FAKTORU

> 97 %

KAPASITE

~1500t/ay

DILINMIS RULO AMBALAJI
Bagimsiz otomatik ambalaj hatti

TEDARIK VE TESLIMAT

TEDARIK BIGIMLERI
Dilinmis rulo - laminasyon - paket - niive - SKD / CKD

DUZENLI STOK

~3000 t CRGO

STANDART URUNLERDE TESLIM SURESI

~7 giin*

AMBALAJ
Nem bariyeri - kenar korumasi - sabitleme

KAYITLAR

MTC - boyut raporu - fotograflar - uygunluk belgesi

TESLIM SARTLARI

EXW . FOB - CIF

KALITE SISTEMI

1SO 9001:2015

04 05

Miktar ve teslim plani Varig limani

AYINA VE URETIM PLANINA TABIDIR

BELGE
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—

PROJE REFERANSLARI

Tamamlanmis on Ug¢ referans: EHV ve blyuk gic niiveleri, demiryolu cer, dagitim, sariimis ve reaktor ntiveleri ile
ihracat icin 6n istifli tedarik. Her biri misteri ¢izimine gére Uretilmigtir.

SAYFA 23 SAYFA 24 SAYFA 08 SAYFA 28
330 kV EHV transformator niivesi Proje listesi — 13 referans Tedarik bolgeleri ve miisteri Tedarikgi onay!
referanslari
BELGE WEB BASKI SAYFA
g CHENFAN ELECTRIC TRANSFORMATOR NUVELERI VE CRGO ISLEME CHENFANELECTRIC.COM 2026 - TR 22/32


https://chenfanelectric.com/

-

B 04 — PROJE REFERANSLARI ONE GIKAN REFERANS

—— ONE GIKAN REFERANS * PRJ-01

330.

EHV transformator nuvesi

Bir EHV transformatdr projesi icin musteri onayli gizime gore
iiretilmis, cok kademeli bindirmeli ii¢ fazli niive. ilk kesimden dnce
laminasyon plani, step-lap dizeni, sikistirma araytzleri ve
kaldirma duizenekleri birlikte incelenmigtir.

GERILIM SINIFI 330 kV

UYGULAMA EHV glic transformatori
YAPI Ug fazli

BIRLESIM Cok kademeli bindirme
MALZEME Yiiksek gegirgenlikli CRGO
TEDARIK BIGiMi Montajl ntive

—— BUYUK NUVE URUN GRUBUNDA AYRICA

1 25 MVA Bes bacakli niive - montajli PRJ-02
63 MVA On istiflenmig laminasyonlar - ihracat PRJ-04
40 MVA 3 fazli 3 bacakli - cerceveler takili PRJ-09

Proje bazinda yonetildi

Montaj sirasl, gegici destekler, kaldirma noktalari ve tagima
sabitlemesi, niive atélyeden gikmadan planlandi.

SEK. 15  ATOLYEDE 330 kV TRANSFORMATOR NUVESI

BELGE WEB BASKI SAYFA
g CHENFAN ELECTRIC TRANSFORMATOR NUVELERI VE CRGO ISLEME CHENFANELECTRIC.COM 2026 - TR 23/32
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04 — PROJE REFERANSLARI PROJE LISTESI

—— 04.2 PROJE LISTESI

13 tamamlanmis proje.
Tek bir cizim odakli yontem.

PRJ-04
63 MVA 6n istiflenmis
paketler

P

3 PRJ-10 3J-12 PRJ
Reaktor niiveleri - Brezilya

31,5 MVA gii¢ niivesi nivesi - BTW Kuru tip nive - XD

REF PROJE YAPI / TEDARIK B\C\Mi PAZAR / MUSTERI FOTOGRAF
PRJ-01 330 kV EHV transformatér niivesi Ug fazli, cok kademeli bindirme - montajli niive - 528
PRJ-02 125 MVA bes bacakli transformator niivesi Bes bacakli niive - montajli niive - s.17
PRJ-03 Demiryolu cer transformatorii niivesi Msteri gizimine gore CiN u
PRJ-04 63 MVA 6n istiflenmisg niive laminasyonlari On istiflenmis paketler - ihracat projesi IHRACAT U
PRJ-05 Lamine reaktor niivesi Proje gizimine gore 6zel geometri MEKSIKA u
PRJ-06 Dagitim transformatori niiveleri Partiler halinde niive Uretimi GUNEYDOGU ASYA L
PRJ-07 Sarilmis transformator niveleri Sarilmis niive - parti Uretimi, elektrik sebekesi projesi ~ GIN
PRJ-08 Lamine reaktor niiveleri Partiler halinde reaktor nivesi Uretimi BREZILYA u
PRJ-09 40 MVA giic transformatorii niivesi 3 fazli 3 bacakli, step-lap - cerceveler takili B
PRJ-10 31,5 MVA gii¢ transformatori niivesi Kademeli bacak, ¢cok kademeli bindirme - montajli L
PRJ-11 25 MVA giic transformatori niivesi 3 bacakli step-lap - cerceveler takili B
PRJ-12 Giic transformatori niivesi Gi¢ niivesi tedariki BTW u
PRJ-13 Kuru tip transformator niivesi Montajli kuru tip niive, sikistirma yapisi takili XD L
MVA ve kV transformatdr uygulamasini belirtir; her niive kendi ¢izimine ve sartnamesine gére tedarik edilir. Miisteri FOTOGRAFLAR VE DETAYLAR -
cizimleri ve projeye 6zel teknik veriler gizli tutulur. CRIERNFANELECTRIE GO RIS

BELGE WEB BASKI SAYFA
g CHENFAN ELECTRIC TRANSFORMATOR NUVELERI VE CRGO ISLEME CHENFANELECTRIC.COM 2026 - TR 24/32
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M BOLUM 05 UYGULAMA VE TEDARIKCI ONAYI

Uretim akigina yerlestiriimis kontroller, son (iretim iglemi olarak ele alinan ihracat ambalaji ve tedarikgi kalite
ekiplerinin ilk istedigi belge paketi.

SAYFA 26 SAYFA 27 SAYFA 28 SAYFA 30

Kalite kontrol ve kayitlar Ambalajlama ve teslimat Tedarikci onayi Teklif talebi listesi ve iletisim
BELGE WEB BASKI SAYFA

g CHENFAN ELECTRIC TRANSFORMATOR NUVELERI VE CRGO ISLEME CHENFANELECTRIC.COM 2026 - TR 25/32
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05 — UYGULAMA VE TEDARIKGI ONAYI KALITE KONTROL

—— 05.1 KALITE KONTROL

Surec icinde kontrol.
Siparis bazinda kayit.

Kontrol, kusurun hala dizeltilebildigi noktada yapllir; yalnizca fark edilebildigi en sonda degil.

01 G|r|§ malzemesi RED / SERBEST

BIRAKMA
Kalite, kalinlik, rulo kimligi ve malzeme test sertifikasi satin alma sartnamesine gére

dogrulanir; sertifika partiyle birlikte saklanir.

02 Sirec ici kontrol PARTI KAYDI

Serit genisligi, uzunluk, agi, delik konumu, capak yiiksekligi ve kaplama durumu her
partide kontrol edilir.

03 istifleme ve montaj BOYUTSAL KONTROL

Laminasyon adedi, step-lap kademe kaymasi, pencere 6lcileri ve sikistirma
arayuzleri Uretim sirasinda dogrulanir.

04 Son dogrulama SERBEST ‘
BIRAKMA KAYDI 'I! B
Genel geometri, istifleme faktord, ylizey durumu, tanimlama ve ambalaja hazir olma SEK. 16  KADEMELI BACAK KESITi — PAKET KENARLARI MONTAJDA
durumu. KONTROL EDILIR
05 Proje kayltlarl TESLIM DOSYASI

<0,02mm  >97 %

Boyutsal kayitlar, Uretim fotograflari ve kararlastirilan destekleyici belgeler her siparis
icin derlenir.

—— SIPARIS BAZINDA SUNULAN KAYITLAR

Malzeme test sertifikasi Boyut raporu Uretim fotograflari

Her rulo icin — kalite ve kalinlik Pencere, bacak, boyunduruk ve genel geometri Montajin belirlenmis asamalari
Ambalaj kaydi Uygunluk belgesi 1SO 9001:2015 sertifikasi
Sandik numaralari ve ellegleme talimati Onayli gizime uygunluk Kalite ydnetim sistemi

Cizim incelemesinde talep Uzerine diizenlenir. Nivenin durumu,
uyartim diizeni, frekans, aki yogunlugu, él¢im yéntemi ve kabul
UCUNCU TARAF MUAYENESI kriterleri siparisten once teyit edilir. Malzeme kayip verileri ile

BEKLEME NOKTALARI UZAKTAN CANLI VIDEO INCELEMESI

tamamlanmig niive sonuglari ayri kayitlardir.

Uretimden dnce kararlastirilir. Talebinizde gizim revizyonunu, kabul
kriterlerini, gerekli kayitlar ve gdzetim noktalarini belirtin.

BELGE WEB BASKI SAYFA
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B 05— UYGULAMA VE TEDARIKGI ONAYI AMBALAJLAMA VE TESLIMAT

—— 05.2 AMBALAJLAMA VE TESLIMAT

Ambalaj, uretimin
son islemidir.

Deforme olmus veya kaplamasi hasar gérmus bir nive kabul edilmez. Koruma, sabitleme ve yukleme;
geometri, agirlik ve glizergaha gore belirlenir.

or Koruma = Sabitleme oz Yukleme

Nem bariyeri, kurutucu ve kenar korumasi; Uriine, Destek, palet, sandik ve baglamalar; yiik altinda Kaldirma yéntemi, yiikleme sirasi ve konteyner

mevsime ve deniz glizergahina gére segilir. niive geometrisini korumak ve laminasyon veya flat-rack secimi; agirlik ve agirlik merkezine
kenarlarini korumak igin boyutlandrilir. gore planlanir.

—— IHRACAT UYGULAMASI

AMBALAJ Fimigasyon gerektirmeyen kontrplak ihracat sandidi - ¢elik cemberli palet

NEM KONTROLU Kurutuculu, sizdirmaz VCI veya aliiminyum folyo bariyer

ISARETLEME Sandik no. - briit/ net agirlik - agirik merkezi - kaldirma ve ellegleme isaretleri
NAKLIYE Denizyolu - gerektiginde havayolu - varis yerine uygun sabitleme

BELGELER Ceki listesi - ticari fatura - mense sahadetnamesi - MTC seti

INCOTERMS EXW - FOB - CIF — teslim yeri veya limani belirtin; diger sartlar teklifte teyit edilir

Tanimla. Koordine et. Teslim et.

Ambalaj tanimlari, ellegleme yontemi, yikleme sirasi ve ihracat belgeleri; alic tesisin bosaltma kabiliyetine gére planlanir ve tasima
rezervasyonu yapilmadan teyit edilir.
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—— 05.3 TEDARIKCI KALITESI iGIN TEMEL SAYFA

Tedarikci yeterlilik
degerlendirmesine hazir.

Tedarikgi kalite ekibinin ilk haftada istedigi belgeler — siz istemeden hazir.

BTW XD CEE

Baoding Tianwei — gui¢ transformatérl nlvesi Xi'an XD — kuru tip transformatér niivesi China Electrical Equipment Group Co., Ltd.
tedariki tedariki

KALITE YONETIM SISTEMI

O .
‘a‘)p\LﬂV kfse /.
B it SERTIFIKA NO 3050260312122Q
Certificate of Registration
i DUZENLENME 12 Mart 2026
XIONGXIAN CHENFAN ELECTRIC POWER
TECHNOLOGY CO., LTD.
B - 2 INDUSTRIAL PARK, XIONG COUNTY, BAODING CITY, HEBEI .
PROVINCE, CHINA GEGCERLILIK SONU 11 Mart 2029
has been independently assessed by QRO
and is compliant with the requirement of:
1SO 9001:2015 . : ; :
BELGELENDIRILEN KURULUS Xiongxian Chenfan Electric Power Technology Co.,
Quality Management System
For the following scope of activities: Ltd .
DESIGN, PRODUCTION AND SALES OF OIL-IMMERSED TRANSFORMERS,
DRY-TYPE TRANSFORMERS AND TRANSFORMER CORES (CRGO),
FABRIKA DENETIMI TEKNIK YETERLILIK BELGELERI
Yeterlilik degerlendirmesinde yerinde veya Nuve isleme ve montajina iligkin faydali model
uzaktan. Uretim sirasi, 8lgiim ekipmanlari ve patentleri; tedarikci degerlendirmesi igin
kayit sistemi incelemeye agiktir. belgeler sunulur.
—— YETERLILIK DOSYASI — ICINDEKILER
[] isletme ruhsati [] 18O 9001:2015 sertifikasi [] Patent belgeleri
[C1 Ekipman listesi [[1 Malzeme tedarikgi listesi [ Ornek MTC seti
[1 Ornek boyut raporu [] Referans proje listesi [] Ambalaj standardi
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——— 05.4 SIK SORULAN SORULAR

Siparis

vermeden once.

URETIM YETKINLIGI

Azami tek niive agirliginiz nedir?

Tek nlivede 100 t'ye kadar. Geometri, montaj
kararliligi, kaldirma, gegici destek, ambalaj ve
tasima tek bir proje olarak incelenir.

URETIM YETKINLIGI
Biiyiik EHV transformator niveleri
uretebilir misiniz?

Evet. Tamamlanmis referanslarimiz arasinda 330
kV sinifina kadar transformator niveleri bulunur.

URETIM YETKINLIGI

Cizimimize gore liretebilir misiniz?

Evet. Uretim; onayli gizim, malzeme sartnamesi, ek
yeri sirasl, tedarik kapsami ve kabul kriterlerine
gore baglatilir. Cizim numarasi, revizyon ve
birimleriyle PDF, DWG ve DXF kabul edilir.

MALZEME
Hangi CRGO / GOES kalinliklari
mevcut?

Standart 0,18 / 0,20 mm. Proje sartnamesi ve
malzeme bulunabilirligine gore 0,23/ 0,27 / 0,30
mm.

MALZEME

Hi-B ve lazer cizgili GOES isleyebilir
misiniz?

Evet — proje sartnamesine ve malzeme teyidine

bagl olarak konvansiyonel, Hi-B veya lazer gizgili,
manyetik bolgeleri inceltilmis GOES islenir.

ISLEME

Hangi capak yiiksekligi ve istifleme
faktoriinii sagliyorsunuz?

Kesim kenarlarinda ¢apak 0,02 mm’nin altindadir;
Uretim sirasinda kontrol edilir. Montajli istifte

istifleme fakt6rii %97’nin lizerindedir ve
kararlastirilan yéntemle 6lctltr.

TEDARIK

On istiflenmis laminasyon veya SKD /
CKD saglayabilir misiniz?

Evet. Paketler sayilir, isaretlenir ve onayl ek yeri
sirasinda tutulur. SKD / CKD igin is paylasimi,

sikistirma bilesenleri, montaj semasi ve ambalaj
sipariste tanimlanir.

KALITE

Tamamlanmis niive kayip testi
diizenlenebilir mi?

Cizim incelemesinde talep edin. Nivenin durumu,
uyartim diizeni, frekans, aki yogunlugu, élgim

y6ntemi ve kabul kriterlerini siparigten énce teyit
edin.

KALITE
Muayeneye nezaret edilebilir mi?

Evet. Bekleme noktalari, uzaktan canli video
incelemesi ve Uguncu taraf muayenesi Uretimden
once kararlastirilabilir.

TiCARI

Hangi Incoterms sartlarini sunuyorsunuz?

EXW, FOB ve CIF. Teslim yeri veya limani belirtin;
diger sartlar teklifte teyit edilir.

TICARI

Miisteri cizimleri nasil korunuyor?

Musteri gizimleri ve projeye 6zel teknik bilgiler gizli
tutulur, kamuya agik pazarlamada kullaniimaz.

SIPARIS ONCESI

Satin almacilar icin
teknik notlar

MALZEME SE

0,20 mm ve 0,23 mm GOES

KAYIP DEGERLENDIRMESI

imalat faktorii

MALZEME VE TEST
MTC ve tamamlanmis niive
performansi

TEKNIK TANIM
CRGO kesiminden 6nce 8 boyut

EK YERI GEOMETRISI
Cok kademeli bindirme geometrisi

SUREC KONTROLU
Gapak kontrolii

NUVE MONTAJI

istifleme faktorii

AMBALAJLAMA VE TESLIMAT
Denizyolu i¢in niive korumasi

CHENFANELECTRIC.COM
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——— 05.5 TEMEL SAYFA — YAZDIRIN VE DOLDURUN

On iki bilgi.

Eksiksiz tek teklif.

TEKLIF TALEBI KONTROL LISTESI

Bilinmeyenleri acik konu olarak isaretleyin; Gretim onayindan dnce teknik sorulari size iletiriz. Kesin Gretim
onay! i¢in yine de onayli ¢izim veya eksiksiz boyutsal tanim gerekir.

|:|o1

|:|03

D05

Uretim incelemesi

Uretilebilirlik ve gizimdeki agik
konular

Niive cizimi
PDF, DWG veya DXF — ¢izim no., revizyon, birimler ve montaj
arayuzleri

Uygulama
Transformator tipi ve anma giici (kVA / MVA)

CRGO Kkalitesi

Belirtilen GOES kalitesi veya kalite dnerisi talebi

Kayip gerekliligi

Test esaslaryla birlikte hedef veya kabul siniri

Miktar

Nuve, set veya tekrar partisi adedi

Ambalaj

Guizergah, depolama, kaldirma, bosaltma ve isaretleme gereklilikleri

Malzeme ve kapsam

Teyit edilmis malzeme, teslim
noktasi ve montaj sorumlulugu

Laminasyon plani
Varsa ek yeri sirasi, delikler, centikler ve parga tanimlari

Doz

Gerilim
Primer ve sekonder gerilim; belirtimisse yalitim seviyesi

|:|04

Kalinhik

Nominal malzeme kalinligi

I:lOG

Tedarik bicimi
Dilinmis rulo - kesilmis laminasyon - 6n istifli paket - istiflenmis /
montajli niive - SKD - CKD

Varis yeri

Liman, Ulke ve belirtilen teslim noktasi

Teslim plani

istenen tarih — kesin veya tahmini

Ticari yanit Belgeler

Teyit edilmis kapsama gére teklif ve
teslim plani

Kararlastirildigi sekilde MTC, boyut
raporu, fotograf veya uygunluk
belgeleri
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Cizimi gonderin.
Incelemeyi size sunalim.

ilk yantimiz iiretilebilirlik, tedarik kapsami, fiyat ve teslim planini igerir. Yaklasik 3000 t CRGO stokumuz
sayesinde standart UrUnler yaklasik bir haftada sevk edilir.

Frank

TICARI / TEKNIK KOORDINASYON

Nancy

SATIS / MUSTERI DESTEGI

WHATSAPP

WHATSAPP
+86 186 1777 5005 +86 138 3309 9713
TARAYIN TARAYIN
FRANK — WHATSAPP NANCY — WHATSAPP
E-POSTA E-POSTA
frank@chenfanelectric.com Nancy@chenfanelectric.com
ZALO ZALO
+86 198 0162 8861 +86 150 9771 3755
LINE
chenfan618
FABRIKA WEB VE DILLER
Xiongxian Chenfan Electric Power Technology Co., Ltd. www.chenfanelectric.com

B-2, Xiong iigesi Sanayi Parki, Baoding, Hebei, Gin T ) .
Calisma dilleri: Ingilizce - Gince. Web sitesi: EN - ES - DE - FR
“PT-TR-TH-VI-ZH - RU.

GEVRIM iGi TEKLIF
TALEP FORMU

—— TALEBINIZLE BIRLIKTE GONDERIN

01 02 03 04 05
Nive ¢izimi — PDF / CRGO kalitesi ve kalinigi  Tedarik bigimi Miktar ve teslim plani Varig limani
DWG / DXF
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elik girer. Nluve cikar.
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